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AWS/ASME SFA5.9/A5.9M:ER308LSI

ลวดเชื่อมซีโอทู เป็นลวดเชื่อมเปลือย สำหรับงานเชื่อมที่ต้องการความต่อเนื่อง ใช้งานง่ายสะดวก 
โดยใช้แก๊สซีโอทู ,แก๊สซีโอทูผสมกับแก๊สชนิดอื่น ,แก๊สอาร์กอน ปกคลุมแนวเชื่อมเพื่อให้แนวเชื่อม
เป็นเงาสวย การเชื่อมด้วยลวดเชื่อมแบบซีโอทู ยังไม่ต้องเสียเวลาเคาะสแล็คเหมือนลวดเชื่อมไฟฟ้า
(ลวดเชื่อมธูป)
ลวดเชื่อม MIG เกรด 308L ,308LSI(เหมาะกับอุตสาหกรรมอาหาร, งานเชื่อมท่อ และบอยเลอร์)

MIG 308 LSi มีส่วนผสม = MIG 308L + Si(ประมาณ 0.6-1.0%)

คาร์บอน (Carbon): = ช่วยเพิ่มความแข็งแรงให้สเตนเลส แต่หากมีมากไปจะทำให้เกิด โครเมียมคาร์ไบด์ (Cr23C6) มาก  

ตามปริมาณ คาร์บอนซึ่งจะส่งผลให้ขอบแนวเชื่อมเกิดการอ๊อกซิเดชันหรือการกัดกร่อนได้ง่าย

L = การลดปริมาณ Carbon ในลวดเชื่อม Low Carbon (< 0.03%) ทำให้ลดการเกิดโครเมียมคาร์ไบด์ (Cr23C6)

Si = การเพิ่ม Silicon ในลวดเชื่อม ช่วยเพิ่มความแข็งแรง ทำให้น้ำโลหะในแอ่งเชื่อมหลอมได้ง่าย(มีจุดหลอมละลายต่ำลง) 

น้ำโลหะมีความใสมากขึ้นเพื่อช่วยเสริมความแข็งแรงให้กับสเตนเลสจึงเติม Silicon ให้ลวดสเตนเลส 

บริษัท สยามพาร์ทโพรดักส์ จำกัด
34 ถ.ราชพฤกษ์ แขวงตลิ่งชัน

เขตตลิ่งชัน กทม 10170

ขนาดลวด 0.8,0.9,1.2 มม.
ขนาดบรรจุกล่องละ 12.5 กก.


