
© Copyright SIAM PART PRODUCTS CO.,LTD 



2 © Copyright SIAM PART PRODUCTS CO.,LTD 



        มกีารเผยแพรห่ลกัการเชื่อมชนิดนี้มาตัง้แต่ปี 1920 แต่ยงัไมเ่ป็นทีน่ิยมจนกระทัง่ปี 1948  สมยันัน้เป็นการใช้
งานในลกัษณะทีม่คีวามเขม้ของกระแสสูง  ลวดเชื่อมเปลอืยขนาดเลก็  และใชแ้ก๊สเฉื่อยคลุมแนวเชื่อม  ซึ่งใชเ้ชื่อม
อลูมเินียมเป็นหลกั  ซึง่รูจ้กักนัในชือ่ว่า  Metal Inert Gas (MIG) และชือ่เรยีกกระบวนการเชื่อมแบบนี้ยงัคงใชง้าน
มาถงึปจัจุบนั    

        ปจัจุบันมีการพัฒนาและใช้งานกัน
มากขึ้น สามารถใช้กับกระแสเชื่อมขนาด
ต ่าๆ ได้ และใช้ได้ทัง้ระบบอัตโนมัติและ
กึง่อตัโนมตั ิ สามารถเชือ่มโลหะไดม้ากมาย
หลายชนิด และเชือ่มไดทุ้กท่าเชือ่ม แก๊สปก
คลุมแนวเชื่อมที่ใช้ไม่จ าเป็นต้องเป็นแก๊ส
เฉื่อยเสมอไป ขึ้นอยู่กับประเภทของงาน
เชื่อม เช่น สามารถใช ้Active Gas อาท ิ
CO2 หรอืแก๊สผสมไดห้ลากหลายชนิด ท าให้
เกดิศพัท์ที่เรยีกกระบวนการเชื่อมที่ใชแ้ก๊ส 
Active วา่ Metal Active Gas ; MAG 
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การเชือ่มแบบ MIG/MAG เป็นกระบวนการเชือ่ม 
ทีท่ดแทนการเชือ่มแบบไฟฟ้าอารค์ทัว่ไปไดเ้ป็น 
อยา่งด ี เมือ่เทยีบแลว้ การเชือ่มแบบ MIG/MAG 
 จะเรว็กวา่การเชือ่มแบบไฟฟ้าอารค์มาก  งาน 
เชือ่มสะอาดกวา่ ชิน้งานมโีอกาสบดิตวัน้อยกวา่ 
 การตกแต่งหลงัการเชือ่มน้อยกวา่  นอกจากนัน้ 
ยงัสามารถประยุกต์ใชเ้ป็นการเชื่อมระบบอตัโนมตั ิหรอืกึง่อตัโนมตัไิด ้ท าใหเ้พิม่ประสทิธภิาพการผลติได้อย่างมี
นยัส าคญั 

สิง่ส าคญัในการเชือ่มแบบ MIG/MAG กค็อื ผูใ้ชง้านตอ้งเรยีนรูถ้งึรปูแบบการถ่ายโอนโลหะ (Metal Transfer) ของ
ลวดเชื่อมสู่แนวเชื่อม  โดยทีรู่ปแบบของ Metal Transfer นัน้เป็นปจัจยัทีส่ าคญัต่อคุณภาพงานเชื่อมทีจ่ะไดร้บั 
ดงันัน้การเลอืกใช ้Mode ของ Metal Transfer จะต้องเลอืกใหเ้หมาะสมกบังานทีจ่ะเชือ่ม นอกจากนัน้ยงัรวมถงึ
ค่าพารามเิตอรใ์นการเชื่อมต่างๆ เช่น ความเรว็ในการป้อนลวดเชื่อม (Wire Feed Speed) แรงดนัเชื่อม (Arc 
Voltage) ทีจ่ะตอ้งปรบัใหเ้หมาะสมอกีดว้ย 

MIG WELDING VDO  
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MMA Welding 

TIG Welding 
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 อุปกรณ์ที่ใช้ในระบบการเชื่อมแบบ MIG/MAG 

1. เคร่ืองเช่ือม (Welding Machine) 

4. แก๊สปกคลุมแนวเช่ือม (Shielding Gas) 

5. ชุดปรับแรงดนัและควบคุมอตัราการไหลของ
แก๊ส (Regulator and Flow Control) 

2. ชุดป้อนลวดและระบบควบคุม (Wire Feeder) 

รวมถึงสายต่อระหว่างชุดป้อนลวดและเคร่ืองเช่ือม 

3. ปืนเช่ือม (Welding Gun) และสายเช่ือม / สายดนิ 

6. ลวดเช่ือม (Welding Wire) 
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เน่ืองจากการเช่ือมแบบ MIG/MAG ต้องอาศยัการอาร์คของลวดเช่ือมอย่างต่อเน่ือง จงึต้องมีระบบควบคมุให้ลวดเช่ือมไหล
ต่อเน่ืองอย่างสม ่าเสมอ เพ่ือให้รักษาระยะการอาร์คระหว่างปลายลวดเช่ือมกบัชิน้งานให้คงท่ี  เคร่ืองเช่ือมจงึต้องออกแบบมาให้มี
ระบบการจ่ายแรงดนัเช่ือม (Welding Voltage) ให้คงท่ีตลอดเวลา จงึเรียกระบบเคร่ือง MIG/MAG ว่า ระบบแรงดนัคงท่ี 
(Constant Voltage ; CV) ส่วนกระแสเช่ือมสามารถปรับตัง้ได้โดยการตัง้ค่าความเร็วลวดเช่ือม 

แต่ความจริงแล้ว การเช่ือมแบบ MIG/MAG นัน้สามารถ
ใช้เคร่ืองเช่ือมระบบ Constant Current; CC  ได้
เช่นกนั แต่ต้องมีระบบควบคมุแรงดนัเช่ือมเพิม่เติม จงึไม่ค่อย
นิยม  ในปัจจบุนัโดยทัว่ไปจงึนิยมเคร่ืองแบบ CV มากกว่า 

เคร่ืองเช่ือมแบบ MIG/MAG   จะจ่ายกระแสเช่ือมเป็น
กระแสตรง โดยส่วนมากจะต่อลวดเช่ือมเข้ากบัขัว้บวก 
(DC+)  โดยไม่สามารถปรับเปล่ียนขัว้ได้ แต่ในบางกรณี เช่น 
กรณีการเช่ือมด้วยลวดเช่ือม  Flux Cored Wire บาง
เบอร์ จ าเป็นต้องใช้ DC-   ในกรณีนี ้ผู้ใช้ต้องมีเคร่ืองเช่ือมท่ี
สามารถเปล่ียนขัว้เช่ือมได้ 
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เคร่ืองเช่ือมระบบ MIG/MAG 
                 สามารถแบ่งได้ตามลกัษณะการป้อนลวดได้ดงันี ้

•  ระบบชุดป้อนลวดอยู่ภายในเคร่ืองเช่ือม (Integrated Wire Feeder 
System) 

•  WIM MIG WELD 210S 

•  WIM MIG WELD 280S 

•  WIM MIG-MAG 273 

•ระบบแยกชุดป้อนลวดจากตัวเคร่ืองเช่ือม (Separate or Non 
Integrated        Wire Feeder System)  

•WIM MIG WELD 350 SEF 

•WIM MIG WELD 500 SEF 

•NETWELD POWER MAG 

•CHOWEL 
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เคร่ืองเช่ือมระบบ MIG/MAG 

สามารถแบ่งได้ตามลกัษณะออกแบบชดุควบคมุการเช่ือม 

•  เคร่ืองเช่ือมที่มีระบบควบคมุธรรมดา 

•  เคร่ืองเช่ือมที่มีระบบควบคมุแบบ Digital หรือ Synergic 
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 ท าหน้าท่ีสง่ลวดเช่ือมจากม้วนลวดเช่ือมผ่านท่อน าลวด (liner)             
ไปยงัปลายหวัเช่ือม และจ่ายกระแสเช่ือมรวมทัง้แก๊สปกคลมุ                 
ในระหวา่งการเช่ือม 

 ป้อนลวดเช่ือมด้วยความเร็วท่ีคงท่ี เพ่ือรักษากระแสเช่ือมให้                    
สม ่าเสมอ ส าหรับการใช้งานในระบบ CV 

 ประกอบด้วยมอเตอร์ส าหรับขับกลไกป้อนลวดจากขดลวดออกไปยงัสาย
เช่ือมและผ่านไปยังปลายหัวเช่ือม กลไกนีส้่วนมากเป็นระบบเฟืองขับ 
สามารถใช้ขบัลวดเช่ือมได้หลายขนาดขึน้อยู่กบัร่องของล้อขบัลวดเช่ือม  ใน
ชดุป้อนลวดจะมี Solenoid valve ควบคมุการไหลของแก๊สปกคลมุแนวเช่ือม
ติดตัง้อยู่ด้วย 

 Electronically controls 
– Wire Feed Speed 
– Shielding Gas Flow 
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ส าหรับลวดเหลก็สามารถใชก้บัสายเช่ือม
ท่ีมีความยาวสายไดถึ้ง 3-4.5 เมตร   ส่วน
ลวดอลมิูเนียมควรใชก้บัสายเช่ือมท่ีมี
ความยาวสายประมาณ 2 เมตร 

แบบ 2 Rollers แบบ 4 Rollers 
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A                     B                     C 

A  Smooth U-Groove   ส าหรับลวดอลมิูเนียม 

B  Smooth V-Groove  ส าหรับลวดทัว่ไป 

C  Knurled V-Groove ส าหรับลวด Flux Cored Wire 

หรือ ลวดเช่ือมที่มีขนาดโตตัง้แต ่2.4 มม. ขึน้ไป 

ขนาดลวดเช่ือม 

0.6 / 0.8 / 0.9/ 1.0 / 1.2 / 1.6  mm. 
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    ขนาดของปืนเช่ือม -  

150-200 แอมป์ (กระแสใช้งานท่ีเหมาะสมประมาณ 180 แอมป์ 
ระบายความร้อนด้วยอากาศ) 
200-250 แอมป์ (กระแสใช้งานท่ีเหมาะสมประมาณ 220 แอมป์ 
ระบายความร้อนด้วยอากาศ) 
300-350 แอมป์ (กระแสใช้งานท่ีเหมาะสมประมาณ 330 แอมป์ 
ระบายความร้อนด้วยอากาศ) 

450-500 แอมป์ (กระแสใช้งานท่ีเหมาะสมประมาณ 450 แอมป์ 
ระบายความร้อนด้วยน า้) 

•มีหนา้ท่ีน ากระแสเช่ือม ลวดเช่ือม และแก๊สปกคลุม ไปยงั
จุดท่ีท าการเช่ือม มีความยาวสาย  ขนาด  3 / 4 / 5 เมตร   
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MILLER 

PANASONIC BINZEL 

TWECO 
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ใชร้ะยะการเคล่ือนท่ีของลวดนอ้ย ลดปัญหาจากการเกิดการหกังอของลวดเช่ือม
ในสายเช่ือม  เหมาะส าหรับการเช่ือมอลมิูเนียม และการเช่ือมในพ้ืนท่ีจ ากดั 

 Aluminum Wire  Dia. 4 Inch, Weight  1 Lb. 

 Stainless Steel Wire Dia. 4 Inch, Weight  2 Lbs. 
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Gas Nozzle 

Contact Tip 

Tip Holder / Tip Adapter 

Nozzle Spring 

Swan Neck 

Torch Trigger Switch 

Handle 
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Gas Nozzle 

Contact Tip 

TIP Holder 
Swan Neck 

Handle 
Gas Diffuser 

Insulator Tube 
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A  Teflon Liner ส าหรับการใชก้บัลวดเช่ือม
อลูมิเนียม 

B  Steel Liner ส าหรับการใชก้บัลวดเช่ือมเหลก็/
สแตนเลส 

B 

A Liner Sizes 

0.6-0.8 mm.    0.8-1.0 mm.    
1.0-1.2 mm.    1.2-1.6 mm. 
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Lincoln Machine 
Panasonic 
หวัพานา - ท้าย พานา  
หวัพานา - ท้ายยโูร 
หวัพานา - ท้ายมลิเลอร์  

Euro Style – Water Cooled 
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ลวดเช่ือมท่ีใช้กบักระบวนการเช่ือม MIG/MAG จะเป็นลวดเช่ือมท่ีมี
ลกัษณะเป็นม้วน  แบง่ตามน า้หนกัของลวดเช่ือม เช่น ลวดเช่ือมเหลก็ 
เกรด ER70S-6 จะมีน า้หนกั 15 kg. หรือ 20 Kg  เป็นต้น 

นอกจากนัน้ ลวดเช่ือมจะมีการแบง่ขนาดตามความโตของม้วนลวดเช่ือม 
เช่น ม้วนลวดขนาด 300 มม. ( Spool)  ซึง่เป็นม้วนลวดเช่ือมมาตรฐาน
โดยทัว่ไป  สามารถใช้ได้กบัเคร่ืองเช่ือมทัว่ไป และม้วนลวดขนาด 100 
มม.  ส าหรับการใช้งานกบัปืนเช่ือมขนาดเลก็ (Spool Gun)  

ในบางกรณี หากเป็นงานเช่ือมที่ใช้ในสายงานผลิต อาจจะมีการใช้ลวด
เช่ือมที่มีความจใุนปริมาณมาก (Drum) เพ่ือลดเวลาการเปลี่ยนม้วนลวด  
โดยปกติจะมีความจตุัง้แต ่250 Kg.  
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E309LT0-1 
E308LT0-4 

ER309L 
ER308LSi 

E71T-1 
E70T-4 

ER 70S-6 
ER 70S-3 

ER 5356 
ER 5556 

Application : MIG Brazing 

       Silicon-Bronze  ERCuSi-3 
       MIG Weld Surfacing  
       Aluminum-Bronze ; ERCuAl-A1 / ERCuAl-A2 
 

Application:  
MIG Weld Bulid-Up 
MIG Weld Hardfacing 
 

23 © Copyright SIAM PART PRODUCTS CO.,LTD 



ลวดเช่ือมส าหรับเหลก็ 

Flux Cored Wire Solid Wire 

E71T-1 
 

ER 70S-6 

E     =  Electrode 
7     =  Tensile Strength  
            { 7 x 10,000 = 70,000 PSI } 
1     =  Welding Position 
               1  = All Position /  0 = Flat & Horizontal 
T     =  Tubular 
1     =  Type of Gas shielding 

E      =  Electrode     
R      =    Rod 
70    =  Tensile Strength  
            { 70 x 1,000 = 70,000 PSI } 
S      =  Solid 
6      =  Chemical Composition 

24 © Copyright SIAM PART PRODUCTS CO.,LTD 



ลวดเช่ือมส าหรับสแตนเลส 

Flux Cored Wire Solid Wire 

E308LT0-1 
 

1 =  Electrode หรือ Rod  

2 =  เบอร์ของสแตนเลส 

   3 =  L = Low carbon , H = High carbon 

4 = ธาตุผสมอื่นๆ เพิ่มเตมิ เช่น Si, Mo 

ER 308LSi 

1      2     3  4 

1  = All Position /  0 = Flat & Horizontal 
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ลวดเช่ือมส าหรับอลูมเินียม 

Solid Wire 

ER 1100*    ER 4043* 

ER 4047*   ER 5356* 

ER 5183 

WMA4043-12G MIG WIRE AL-4043 DIA. 1.2mm/6KG /GULF  
WMA4043-12H16 MIG WIRE AL-4043 DIA. 1.2mm/16LB /HARRIS  
WMA4043-12M MIG WIRE AL-4043 DIA. 1.2mm/7KG /MTD  
WMA4043-12S MIG WIRE AL-4043 DIA. 1.2mm/6KG /SAFRA  
WMA4043-12T MIG WIRE AL-4043 DIA. 1.2mm / 6KG.  
WMA5356-12G MIG WIRE AL-5356 DIA. 1.2mm/6KG /GULF  
WMA5356-12S MIG WIRE AL-5356 DIA. 1.2mm/6KG SAFRA  
WMA5356-12T MIG WIRE AL-5356 DIA 1.2 mm/6KG  

* Available on Stock @ 5/05/2009 
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•  งานประกอบโครงสร้างโลหะ เช่น วฒันไพศาล, SCS Fabrication, Sutee Tanker, Stp&I, อิตาเลียน-
ไทย, Babcock Hansa, MCS Steel, Able Industries, Thai Herrick, Thai Nippon Steel 

•  งานประกอบรถยนต์ และชิน้สว่นรถยนต์ เช่น Thai summit group, Triump Motorcycle, 
Apico Amata, Toyota, Nissan, Isuzu, Wisdom Autopart,  Channakorn, Panus Assembly 

•  งานประกอบชิน้สว่นเหลก็ เช่น  คอมเพรสเซอร์ อาทิ กลุธรเคอร์บี,้ ตะแกรงเหลก็, เสาไฟฟ้าแรงสงู 
อาทิ Siam Steel Gratings, Siam Steel Tower , งานเช่ือมเครน อาทิ Demag, Herkules Crane 

•  งานประกอบและตอ่เรือ เช่น Unithai, สตาร์มารีน, Asian Marine, กรมอู่ทหารเรือ 

•  งานประกอบถงัก๊าซเหลว (Cryogenic Application)  เช่น Cryotech, Cryeng,  

•  งานเช่ือมท่อและถงัเก็บแรงดนั เช่น Canadoil,  Unimit, BJC Construction,  
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1. สามารถเช่ือมไดทุ้กท่าเช่ือม และใชค้วามช านาญของช่างนอ้ย เม่ือเทียบกบั TIG 

2. แนวเช่ือมไม่มีสแลกปกคลุม จึงไม่เสียเวลาในการเอาสแลกออก 

3. ความเร็วในการเช่ือม และอตัราการเติมเน่ือเช่ือม สูงกวา่การเช่ือมแบบการเช่ือม
ดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

4. มีการป้อนลวดเช่ือมอยา่งต่อเน่ือง ประหยดัเวลาในการเช่ือมและลดโอกาสเกิด
จุดบกพร่องในการเช่ือม 

5. ระยะการหลอมลึกมากกวา่การเช่ือมแบบลวดหุม้ฟลกัซ์ 
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1. เคร่ืองเช่ือมและอุปกรณ์การเช่ือมประกอบอยูร่วมกนั และมกัจะมีราคาสูงกวา่
อุปกรณ์การเช่ือมแบบ ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 

2. ท าการเช่ือมในซอกมุมแคบๆ ไดย้าก เน่ืองจากหวัเช่ือม (Nozzle) จะมีขนาด
ใหญ่ และหวัเช่ือมจะตอ้งอยูใ่กล้ๆ  แนวเช่ือม เพื่อใหแ้ก๊สปกคลุมแนวเช่ือมได้
อยา่งทัว่ถึง 

3. เช่ือมในสถานท่ีท่ีมีลมพดัแรงไดไ้ม่ดี  เน่ืองจากจะท าใหแ้ก๊สท าการปกป้องแนว
เช่ือมไดไ้ม่เพียงพอ 

4. มีการแผรั่งสีความร้อนและแสงอาร์คท่ีมีความเขม้สูง เป็นอุปสรรคต่อการท างาน
ของช่างเช่ือม 
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